BAROIG

SAFE & INTELLIGENT MRO

Proyectos de implantacion
LOTO

Portfolio

EL CONTROL DE ENERGIAS PELIGROSAS SALVA EN USA 120 VIDAS Y
50.000 LESIONES AL ANO (OSHA)

Principales caracteristicas de nuestro servicio:
M Personal de dedicacion exclusiva toda la duraciéon del proyecto
M Integrados 100% en el equipo de trabajo del cliente

M Integramos todas las fases: analisis de las instalaciones, equipos vy
tareas. Redaccion de procedimientos, instrucciones, formacion y su-

ministro de dispositivos.
M Formacion en planta integrada en el proyecto

Personal tecnico con experiencia y formacion adecuada.

s

EL LOTO SALVA VIDAS. PON TU CANDADO.

Mas informacion en (+34) 93 588 36 52 / www.baroig.com




IMPLANTACION LOTO EN EMPRESA CEMENTERA

Zona: Badajoz

Sector industrial: Cementera

Datos del proyecto

Proyecto: Proyecto integral de implantacion
y suministro de materiales

Tiempo de dedicacion: 3 meses,

Importe del proyecto: 22.000 €

Importe de materiales LOTO: 12.000€

Fases del proyecto

1) Estudio de la estructura documental ya desarrollada por el cliente.

2) Estudio de las necesidades de consignacion de los diferentes departamentos.

3) Redaccion de procedimientos, instrucciones y registros.

4) Seleccion de los dispositivos de consignacion necesarios para realizar las tareas
descritas en el procedimiento y las instrucciones.

5) Formacion del personal relacionado con el procedimiento.

Zonas de trabajo: Suministros de materiales:

® Sala de control.

Calidad ® 6 Paneles loto
Mantenimiento

® Produccion e 361 Candados de bloqueo

Sctri e Contrat : ,
® Electricos ontratas ® 1500 Tarjetas de bloqueo impresas
e Central hidraulica . _ B
® Material completo de bloqueo y consignacion
Lineade Procedimientos Instrucciones Registros Horas de
extrusion de formacién

cemento
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IMPLANTACION LOTO EN EMPRESA CEMENTERA

Instruccion de bloqueo

( % Lockout/Tagout Instri ion de g io.
Procedimiento Bloqueo y Senalizacion
EXTRACCION PARQUE MOLINO DE
Ubicacion 1: DE CARBON Zona: CARBON  |Méquina: TIMER FILTRO DESCARGA PARQUE CIRCULAR A CINTA BC-14A
Ubicacién 2: CINTA 14A Cédigo identificacion: 7106FT5T01

INSTRUCCION TIPO 2: OPERACIONES QUE REQUIEREN EL ACCESO A ZONAS PELIGROSAS DEL EQUIPO, DONDE ES NECESARIO DESENERGIZAR

Antes de consignar el equipo se debera: Avisar a Sala de Control. Solicitar Orden de Seguridad . Desde Sala de control
se realizara la parada de Maquina. Asegurese que la maquina se ha detenido completamente antes de continuar.

1 Eléctrica

Ubicacién seccionador

7106FT5T01

Colocar el disyuntor en posicion OFF, colocar el
candado de bloqueo en elemento y la etiqueta
identificativa del trabajador

Asegurese que la fuente de
energia esta aislada. Prueba
Marcha/Paro. Verificacién con
voltimetro

2 Neumatica Cerrar valvula de corte neumatica

Girar la valvula de de corte a posicion "Cero".
Bloguear valvula con candado y etiqueta. Accionar
valvula para despresurizar linea. Esperar que se

Verificar ausencia de presion de
despresurice la linea.

aire. Manometros a cero.

| REALIZACION DE LA TAREA |

PARA DESBLOQUEAR Y ENERGIZAR EL EQUIPO SE DEBERA:

1. REVISAR QUE LAS HERRAMIENTAS HAN SIDO RECOGIDAS Y LOS COMPONENTES DEL EQUIPO ESTAN FIJADOS CORRECTAMENTE.
2. COMPROBAR QUE TODOS LOS TRABAJADORES SE ENCUENTRAN EN UNA ZONA FUERA DE PELIGRO.

3. AVISAR AL PERSONAL AFECTADO DE LA CONEXION DEL EQUIPO.

4. QUITAR ELEMENTOS DE BLOQUEO Y REALIZAR PRUEBA O TEST EN EQUIPO.
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IMPLANTACION LOTO EN EL MAYOR CENTRO LOGISTICO DE ESPANA

Zona: Madrid y Barcelona

Sector industrial: Logistica
Datos del proyecto

Proyecto: Proyecto integral de implantacion y
suministro de materiales

Plantas industriales: 3 almacenes (130.000 m?,
60.000 Mm%, 80.000 M°).

Tiempo de dedicacion: 3 meses,

Importe del proyecto: 51.000 €

Fases del proyecto

1) Estudio de la estructura documental ya desarrollada por el cliente.

2) Estudio de las necesidades de consignacion de los diferentes departamentos.

3) Redaccion de procedimientos e instrucciones.

4) Seleccion de los dispositivos de consignacion necesarios para realizar las tareas
descritas en el procedimiento y las instrucciones.

5) Formacion del personal relacionado con el procedimiento.

Zonas de trabajo:

e Sala de control. e Celdas (Sala de transformacion).
e Cintas transportadoras e Compresores
Mas de
2500
Procedimientos Instrucciones Horas de Trabajadores
formacion formados
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IMPLANTACION LOTO EN EL MAYOR CENTRO LOGISTICO DE ESPANA

Instruccion de bloqueo

Lockout/'Tagout Posted Procedure
Procedimiento Blogqueo y Seralizacion

Creado 05/09/2018 Area ~ Maquina; . e

Revisado: 05/09/2018 Codigo identificacion: A Ne

2 Lockout Nota: Riesgo de atrapamiento. La miquina puede almacenar energia cinética. Asegurese que la maquina se ha
detenido completamente antes de continuar,

Point

Pasos LOTO
Informacién

Verificacion

Ubkacidn secclonador Q001

Colocar el Selector de enclavamiento SLAM en
posicidn LOCKOUT, instalar cubreselector y
bloguear el mismo con candado v la etigueta
red tag identificativa del trabajador

Asegurese que la fuente de energia
estd alslada, Prueba Marcha/Paro,
Verdicacion con voltimetro

2 Neumitica Cerrar viivula de corte neumdtica

@ N-1
= Girar la valvula de de corte a posicion "Cero”,
8loquear vilvula con candado y etiqueta.

Accionar valvula para despresurizar inea,

Verdicar ausencia de presion de
Esperarque se despresurice 1a linea

alre. Mandmetros a cero.
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IMPLANTACION LOTO EN EMPRESA DE FABRICACION CERVECERA

Zona: Valencia
Sector industrial: Cervecero

Datos del proyecto

Proyecto: Proyecto integral de
implantacion y suministro de
materiales

Plantas industriales: 2

Tiempo de dedicacion: 2 meses

Importe del proyecto: 21.600 €

Fases del proyecto

1) Estudio de la estructura documental ya desarrollada por el cliente.

2) Estudio de las necesidades de consignacion de los diferentes departamentos.

3) Redaccion de procedimientos, instrucciones y registros.

4) Seleccion de los dispositivos de consignacion necesarios para realizar las tareas
descritas en el procedimiento y las instrucciones.

5) Formacion del personal relacionado con el procedimiento.

Zonas de trabajo: Suministros de materiales:

e Plantas de agua

2 Paneles loto

* Cocimiento e 432 Candados de bloqueo
® Molineria
e Energias e 878 Tarjetas de bloqueo impresas

Tanques y bombas

Material completo de bloqueo y consignacion

ONORCORORO

Lineas de Procedimientos  Maquinas Instrucciones Horas de
envasado formacion
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IMPLANTACION LOTO EN EMPRESA DE FABRICACION CERVECERA

@ Entrevista al jefe de fabrica del proyecto

Con motivo de la finalizacion de la implantacion LOTO en las dreas de envasado y cerveceria
de las Instalaciones de produccion de Font Salem en El Puig (Valencia), Joaquin Dura, jefe de la
fabrica, nos concedio una entrevista para realizar una valoracion del proyecto.

¢Como surgio la idea de implantar un sistema de bloqueo y consignacion en Font Salem?

A raiz de unos incidentes en los que pudimos detectar algunos peligros a la hora de hacer
tareas de mantenimiento, vimos la necesidad de implantar un sistema LOTO en la fabrica
que evitara esos riesgos.

¢Habias tenido alguna experiencia previa con el LOTO?

Durante mucho tiempo se habia hablado de enclavamientos en la parte eléctrica y senaliza-
cion, pero no al nivel que da un sistema LOTO. Un operario paraba el interruptor y senalizaba
con un folio que ponia por ejemplo ‘personal trabajando’. Pero no estabamos contentos, y
por esto queriamos mejorar.

¢Por qué os decantasteis por Baroig?

Escogimos Baroig para implantar el sistema LOTO porque ofrecia un tecnico de dedicacion
exclusiva que venia a planta y disenaba las fichas con el formato que queriamos nosotros. El
técnico iba a las maquinas, analizaba los riesgos y hacia las fichas del procedimiento. La cla-
ve del proyecto fue la designacion de un técnico interno que junto con el técnico de Baroig
trabajaron de forma agil y rapida.

cQué feedback habéis tenido de los trabajadores de la planta?

Los trabajadores lo ven como un nivel mas en la seguridad de la fabrica. Hay gente que al
principio le cuesta seguir los procedimientos, pero cuando entienden que son para mejorar
su seguridad lo ven como algo positivo.

cQué formacion de LOTO han tenido los trabajadores?

En la formacion de acogida hemos incluido el LOTO para tener a todos los trabajadores for-
mados en la materia. En el caso del departamento de mantenimiento, se le hace una forma-
cion mas especifica porque es al que le afecta mas directamente. Tambien hacemos forma-
cion continua con un reciclaje en todos los aspectos como calidad o seguridad. EL LOTO for-
ma parte de este ultimo.

Entrevista completa clicando aqui
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https://baroig.com/casos-de-exito/entrevista-a-joaquin-dura-jefe-de-fabrica-en-font-salem/

IMPLANTACION LOTO EN EMPRESA DE FABRICACION CERVECERA

Instrucciones de bloqueo
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DEPARTAMENTO DE SEGURIDAD. INSTRUCCION DE CONSIGNACION

DEPARTAMENTO DE SEGURIDA
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IMPLANTACION LOTO EN EMPRESA QUIMICA

Zona: Bigues i Riells (Barcelona)

Sector industrial: Quimica

Datos del proyecto

Proyecto: Proyecto piloto de implantacion y
suministro de materiales para una
linea de produccion

Plantas industriales: 1

Tiempo de dedicacion: 1 semana

Importe del proyecto: 2500 €

Importe de materiales LOTO: 2.000 €

Fases del proyecto

1) Estudio de la estructura documental ya desarrollada por el cliente.

2) Estudio de las necesidades de consignacion de los diferentes departamentos.

3) Redaccion de procedimientos e instrucciones.

4) Seleccion de los dispositivos de consignacion necesarios para realizar las tareas
descritas en el procedimiento y las instrucciones.

5) Formacion del personal relacionado con el procedimiento.

Zonas de trabajo:

® |inea de produccion de productos quimicos.

Suministros de materiales:

e Material de bloqueo y consignacion

ORONONO

Procedimiento Maquinas Instrucciones Horas de
formacion
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OTROS PROYECTOS

Implantacion LOTO en
planta de automocion

Zona: Valencia
Sector industrial: Automocion

Proyecto: Proyecto integral de implantacion y
suministro de materiales

Importe del proyecto y materiales: 14.000 €

Implantacién LOTO en
terminal maritima

Zona: Valencia

Sector industrial: Transporte maritimo

i) Proyecto: Proyecto integral de implantacion

Importe del proyecto: 4.000 €

Implantacion LOTO en
empresa alimentacion

Zona: Valencia
Sector industrial: Alimentacion
Proyecto: Proyecto integral de implantacion

Importe del proyecto y materiales: 3.000 €

Implantacion LOTO en
empresa automocion
Zona: Madrid

Sector industrial: Automocion

Proyecto: Proyecto integral de implantacion

Importe del proyecto y materiales: 18500 €

Mas informacion en (+34) 93 588 36 52 / www.baroig.com




9 BAROIG

SAFE & INTELLIGENT MRO

Calle Miguel de Cervantes, 37, baixos Sedes
08191 Rubi (Barcelona)

. Barcelona
Teléfono: (+34) 93 588 36 52 Malaga
Whatsapp: 628 063 356 Valencia

baroig@baroig.com

www.baroig.com

Soluciones profesionales para la seguridad de las
personas en el lugar de trabajo

Tu seguridad es nuestra prioridad

Copiright Baroig Solid SL 2020. Prohibida su reproduccion total o parcial. Baroig se reserva los derechos de cambio y modificacion sin previo aviso. Precios indicativos sujetos a revision y oferta formal.




